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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

C.F. Maier stieg in die Kunststoffverarbeitung vor
fast fUnfzig Jahren mit glasfaserverstarkten Poly-
esterharzen ein. Sie bilden — inzwischen erganzt
durch Carbonfasern —in einer groBen Verfahrens-

breite auch heute noch einen unserer Schwer-

punkte.

Unser Kundenkreis bei diesen Werkstoffen ist
die européische Nutzfahrzeugindustrie. Wir ent-
wickeln und liefern vor allem AuBenhautteile flr
Stadt- und Reisebusse, LKWs und Sonderfahr-
zeuge aller Art, aber auch fur Wohnmobile und
sportliche PKW-Typen.

Der Fahrzeuginnenbereich wurde flr uns zunachst
mit Toilettenkabinen fUr Reisebusse interessant;
man kennt uns in der Branche seit vielen Jahren
als fuhrenden Anbieter kompletter Einheiten.
Auch hier besteht die Gehdusestruktur aus faser-
verstarkten Bauteilen.

Neue Moglichkeiten im Interieur von Nutzfahr-
zeugen ergaben sich, als wir vor gut zwanzig
Jahren das Polyurethanschaumen und das Tief-
ziehen von Thermoplasten in unser Programm
aufnahmen. Bei diesen Werkstoffen haben wir
uns vor allem auf Armaturentrdger und ganze
Fahrerarbeitsplatze spezialisiert. In der C.F. Maier
Polymertechnik in Schillingsfirst und neuerdings
in der turkischen C.F. Maier Polimer Teknik ver-
flgen wir Uber modernste Produktionsmdglich-
keiten, und es sind dort so interessante Losungen
entstanden, dass wir sie zum Schwerpunkt des
vorliegenden Europlast-Reports 26 gemacht
haben.

Ich hoffe, dass Sie beim Studium auch dieses
Reports wertvolle Anregungen fUr Ihre Arbeit
finden.

Dipl.-Ing. (FH) Gerhard Lettl,
Geschaftsfuhrer der C. F. Maier Europlast

Editorial
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Gutes Design und moderne Werkstoffe
sind heute fir Fahrerarbeitsplatze in
Nutzfahrzeugen selbstverstandlich.

Das Umdenken begann vor Jahren bei den Reise-
bussen: Der Fahrgast sollte sich wie im Flugzeug
fuhlen. Modernes Innendesign mit edler Anmutung
war gefragt, und natdrlich musste auch das
Cockpit dazu passen. Man entdeckte zudem,
dass sich Fahrer in ergonomischer und modern
gestalteter Umgebung besser fuhlen, weniger
ermuden und weniger Fehler machen. Also gab
man sich zunehmend MUhe auch bei der Gestal-
tung von Fahrerarbeitsplatzen — nicht nur fir Bus-
Chauffeure, sondern auch fir LKW-Fahrer, Bau-
maschinenflhrer und ahnliche ,Steuerleute” fur
Nutz- und Sonderfahrzeuge aller Art. Das be-
deutete nicht zuletzt ein Umdenken bei den
Werkstoffen. Blech ist out, Kunststoffe sind in!

Was man friher Armaturenbrett nannte, ist heute —
auch wenn die Anzeige-, Steuer- und Bedienungs-
elemente auBen vor bleiben — ein komplexes
System. In einem Reisebus zum Beispiel kann
es aus bis zu 30 verschiedenen Kunststoffteilen

Bild 1: Folie wird ins Schaumwerk-
zeug eingelegt ...

Bild 2: ... und mit Vakuum an die Werk-
zeugkontur gezogen.

unterschiedlicher Werkstoffzusammensetzung
und Oberflachenbeschaffenheit bestehen.

Flr tragende Strukturen etwa verwendet man

Polyurethan-Hartschaum oder Kompaktschaum.
Wenn es auf Verzugsfreiheit und Biegesteifigkeit
besonders ankommt, kdnnen eingeschaumte

Glasmattenverstarkungen vorteilhaft sein.

Sichtteile werden aus Kompakt- oder Integral-
schaumen gefertigt und erhalten in aller Regel
eine Oberflachenveredelung, um die geforderten
Ansprliche an Optik und Haptik zu erflllen.

Als einfache Methode bietet sich eine Struktur-
lackierung an; die Oberflache ist dann gut zu
reinigen und widerstandsfahig gegen Kratzer und
Beschadigungen. Dekorativer und haptisch sym-
pathischer sind Oberflachen mit Textilanmutung.
So lassen sich zum Beispiel Softtouch-Ober-
flachen mit einer weichen, auf einen Schaumtrager
kaschierten Dekorfolie erreichen, die in das Polyure-
than-Schaumwerkzeug eingelegt und im Werkzeug
vor dem Schaumvorgang mit Vakuum vorgeformt
wird. Die anschlieBende PUR-Hinterschaumung
sorgt fur die notige Formbesténdigkeit. Hartere

Bild 3: Fertiges Formteil mit Soft-
touch-Oberflache



Oberflachen mit hohen Anspriichen an Aussehen
und Haptik kénnen durch tiefgezogene Thermo-
plast-Vorformlinge dargestellt werden. Sie bestehen
zum Beispiel aus einem ABS-Blend-Plattenmaterial
mit Ledernarbung. das in einer Tiefziehanlage zum
Vorformling verarbeitet wird. Dieser verbindet sich
dann wahrend des folgenden Schdumvorgangs mit
dem PUR-Teil und bildet dessen Frontoberflache.
Noch weiter gehende Oberflachenwiinsche lassen
sich etwa durch eine Beflockung oder durch Trans-
ferdruck erflllen.

Die Einbettung von Metallverstérkungen, -einlegern

und -inserts sowie die Darstellung von Rippen usw.

sind beim Polyurethanschdumen mdaglich und
Ublich. Auch Hinterschnitte am Formteil lassen
sich durch den Einbau von Schiebern in das Werk-
zeug darstellen.

Es sind also recht komplexe und hochwertige Bau-
teile, aus denen moderne Fahrerarbeitsplatze be-
stehen. lhre Herstellung und die Auslegung der
Werkzeuge setzt umfangreiches Know-how voraus.
C.F. Maier hat es — und bietet bei Bedarf auch das
Design und die Konstruktion fir das Ganze.

- ] = Wiy

Bild oben: Eingeschaumte Inserts

Bild Mitte: Fertige Oberflache durch Wassertransferdruck
und unbehandeltes Bauteil

Bild unten: Thermoformanlage fiir Armaturentrager-Fronten

Fahrerarbeitsplatze
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Die C.F. Maier Polymertechnik in

Schillingsfiirst

Die Polyurethanverarbeitung in
der C.F. Maier-Gruppe

Bereits 1987 begann C.F. Maier im Stammhaus
Koénigsbronn mit der Polyurethanverarbeitung
und gleichzeitig mit dem Tiefziehen von Thermo-
plasten. Wenige Jahre spéater wurde fUr diese
beiden Zweige in Schillingsfurst (Mittelfranken)
auf griiner Wiese ein eigenes Werk errichtet,
die C.F. Maier Polymertechnik. Deren Uberbaute
Flache betragt inzwischen 6300 gm. Auf modernen
Anlagen werden Teile aus Integral-Hartschaum
mit und ohne Faserverstarkung, ferner halbharte
und Weichschaumteile im Gewichtsbereich von
150 g bis 10 kg hergestellt, bei Bedarf auch mit
thermogeformten Frontfolien und anderen Ober-
flachendekoren. Leistungsfahige Lackier- und
Montageabteilungen fur Komplettlieferungen
runden das Angebot ab.

Auf Wunsch eines groBen Kunden wurde 2011
auch in der turkischen C.F. Maier Polimer Teknik
in Gorlu, die sich bisher ausschlieBlich mit der
Herstellung faserverstarkter Duroplast-Kompo-
nenten befasst hat, eine Polyurethanfertigung
eingerichtet. Der neuen Abteilung steht eine Halle
mit 2200 gm zur Verfligung. Moderne Schaum-
anlagen und Formtréger lassen die Fertigung von
Teilen in vier verschiedenen Schaumarten mit
einem Gewicht von 200 g bis 12 kg zu. Im Vorder-
grund der Produktion stehen zun&chst Fahrer-
arbeitsplatze fir Omnibusse.



Formtrager CNC-Beschneideanlagen in Schillingsfirst

Montagearbeitsplatz in Gorlu, Tiirkei Die C.F. Maier Polimer Teknik in Corlu, Tirkei

Fahrerarbeitsplatze 7



Armaturentrager fiir Neoplan-Busse

Als die Neoplan-Busse Starliner und Cityliner vor
einigen Jahren vorgestellt wurden, besalBen sie
bereits Armaturentrager von C. F. Maier mit seit-
lichen Staukésten und einer Kuhltruhe. Im letzten
Jahr gab es ein Facelift fur die sogenannte VIP-
Class von Neoplan, in das auch der Fahrerarbeits- Vormontierter Armaturentréager
platz einbezogen wurde. Er ist jetzt nicht nur
optisch attraktiver, sondern enthalt auch zahlreiche
neue elektronische Elemente und Funktionen.

Tréger der Anzeige- und Bedienelemente ist eine
Konstruktion aus mehreren Polyurethanteilen
verschiedener Materialqualitat. Sie besitzen zum
Teil PVC-Folienfronten, zum Teil sind sie lackiert
oder aus eingeféarbtem Material. Die gesamte
Einheit — siehe unser Bild — wird zusammen mit
zahlreichen Metallhalterungen komplett vor-
montiert geliefert.

i Vo vy LS ] g

Neoplan Starliner Neoplan Cityliner



Vollstandige Bus-Innenfront

Fahrerarbeitsplatz des Star- und Beflockte Ablagemulde
Cityliners der 2. Generation

Fahrerarbeitsplatze 9



Facelift fur den erfolgreichen
Mercedes-Stadtbus

EvoBus Mannheim hat den Citaro weitgehend

Uberarbeitet und auch sein Design aufgefrischt.

FUr den neu gestalteten Fahrerarbeitsplatz liefert
C.F. Maier die Polyurethan-Elemente. Die so-
genannte Brustung reicht Uber die gesamte
Busbreite, ist dreiteilig und besteht aus Integral-
Hartschaum mit PVC-Folienfront. Es gibt sie fur
Links- und Rechtslenker. Der Instrumententrager
vor dem Fahrersitz wird aus zwei Kompakt-
schaumteilen hergestellt, die eine Struktur-
lackierung erhalten.

Der Citaro von auBen

10

Vormontierter Fahrerarbeitsplatz

Der Fahrer in Aktion




Bristung fiir Linkslenker

Fahrbereiter Arbeitsplatz Versandfertiger Instrumententréager,
dahinter der Transportbehalter

Fahrerarbeitsplatze 11



Modernisierung des Fahrerarbeits-
platzes samt neuer Bordelektronik

Flr die im tUrkischen MAN-Omnibuswerk produ-
zierten Typen Neoplan-Tourliner und Lion’s
Coach lieferte C. F. Maier schon bisher das
Armaturenbrett. Im Zug der Einflhrung der neuen
Elektronik-Architektur KIBES wurden die Bau-
gruppen Instrumententrager und Abdeckung
links neu entwickelt.

Der C.F. Maier-Lieferumfang besteht jetzt aus
11 Baugruppen, die Uberwiegend aus folienhinter-
schaumtem und strukturlackiertem Polyurethan
bestehen. Zusatzlich werden zahlreiche Thermo-
formteile verbaut, dazu Blech-Haltersysteme,
Spritzgussteile und Befestigungsmaterial. Ein vom
Kunden beigestelltes, maBgenaues Mock-up
(siehe Bilder) half bei der Optimierung der Pass-
genauigkeit und der Montage der Einzelkompo-
nenten zu Baugruppen.

Inzwischen wurden sémtliche Werkzeuge und Vor-
richtungen zur neuen Polyurethanabteilung der
tlrkischen C.F. Maier Polimer Teknik in Corlu verla-
gert, welche die Serienfertigung Ubernommen hat.

Ein Tourliner unterwegs

12

Ansicht vom Fronteingang aus



Eine andere Perspektive des Mock-ups

Fahrerarbeitsplatze 13
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Sitzschalen von C. F. Maier filr
Mercedes-Reisebusse

Dieses Teil hat zwar nichts mit dem Thema Fahrer-
arbeitsplatz zu tun, wird aber auch im Fahrzeug-
innenbereich eingesetzt, und zwar in Mercedes-
Reisebussen. Es wird aus PUR-Kompaktschaum
hergestellt, wiegt 2,5 kg und muss eine erhebliche
Festigkeit und Dauerbelastbarkeit haben, um
auch schwergewichtige Passagiere unbeschadet
tragen zu kénnen. Entwicklung, Werkzeug-
planung und Produktion liegen bei der tlrkischen
C.F. Maier Polimer Teknik. Kunde ist die Firma
Mercedes-Benz Turk. Dort erfolgt auch die Be-
polsterung der Sitzschalen.




Prinoth, italienischer Hersteller von
Pisten-Pflegegeraten, nennt seine
Raupe ,,Leitwolf“. Sie besticht auch
durch modernes Design.

Die Steuerkonsole des ,Leitwolf* wird bei C. F.
Maier gefertigt und ist ein gegabeltes Element
mit interessanter Formgebung. Ihr Korpus besteht
aus einem Ober- und Unterteil aus PUR-Kompakt-
Material. Das Oberteil besitzt in Teilbereichen
eine aufgeklebte, tiefgezogene Blechabdeckung.
Daneben ist eine Armauflage montiert. Sie be-
steht aus PUR-Integral-Weichschaum, ist klappbar

und dient auch als Abdeckung eines Handy-Fachs.

Direkt neben dem Fahrersitz befindet sich der
Steuerungs-Joystick. Die Steuereinheit wurde
vom italienischen Designstudio Pininfarina nach
ergonomischen Gesichtspunkten gestaltet.

Fahrerarbeitsplatze 15



Neu gestaltete Fahrer- und Steuer-
kabine des Terex-Mobilkrans

Bei der Modernisierung der Fahrer- und Kran-
kabine des Terex-Mobilkrans wurde nicht nur ein
modernes AuBendesign verwirklicht, sondern
auch im Innenraum des Fahrerhauses und der
Steuerkabine nahezu eine PKW-Anmutung er-
reicht. C.F. Maier liefert die Gehause flir Armaturen-
pult, Instrumententafel, Instrumentenpanel und
Armauflage sowie Verkleidungen flr Schaltkonsole,
Lenksaule und A-Saulen. Insgesamt sind es fur
das Fahrerhaus 18 Polyurethanteile (davon eines
folienhinterschaumt) und 4 Thermoformteile aus
ABS, flr die Krankabine 8 Polyurethanteile (davon
eines folienhinterschaumt) und 6 Thermoformteile
aus ABS und Softtouch-ABS/PTU. Die Einzelteile
rechts zeigen die kompletten Bedienungseinheiten,
die teilweise vormontiert geliefert werden.




Fahrerarbeitsplatze 17



Instrumententafel fir MAN-Sonder-
fahrzeuge

Fur die LKW-Sonderbaureihe FX von MAN fertigt
die C.F. Maier Polymertechnik in Schillingsfirst
eine siebenteilige Instrumententafel. Dabei werden
in Kombinationswerkzeugen zun&chst die mehr-
teiligen Fronten aus genarbtem, anthrazitfarbenem
ABS in einer Tiefziehanlage negativ thermoge-
formt und dann auf der Schaumanlage mit PUR-
Kompaktmaterial Baydur 110 hinterschaumt und
schlieBlich CNC-besdumt. Wegen der unterschied-
lichen Verstreckung der einzelnen Teile sind die
Ausgangswanddicken der ABS-Fronten ebenfalls
nicht gleich. Zum Lieferumfang gehéren zahlreiche
eingeklebte Montageelemente.

Der FX auf der StraBe ...

18

... und im Gelénde




Interior-Front fir Hydrema-
Baggerlader

Baumaschinenhersteller achten immer mehr
darauf, die Fahrerkabinen optisch ansprechend,
bequem und ergonomisch zu gestalten und die
Sicht nach auBen zu optimieren. Dies ist Hydrema
mit dem Baggerlader 928 D bestens gelungen.
Unter anderem besitzt seine Kabine serienmaBig
eine Klimaanlage; der Larmpegel im Innenraum
ist sensationell niedrig. Die von der C.F. Maier
Polymertechnik gelieferte Verkleidung des FuB-
und Frontraums ist aus ABS tiefgezogen, ist an
das Scheibendefrostersystem fir Front- und
Seitenscheiben angeschlossen und besitzt Cup-
holder und ein Ablagefach fur Kleinteile.

... und sein Fiihrerhaus

Fahrerarbeitsplatze 19



Hauptbedienstelle

20

Steuertableaus flir Asphaltier-
maschinen

Auch im rauen Betrieb des StraBenbaus sind
Kunststoffgehduse flr Bediengeréate im Vor-
marsch. So hat RAFI Steuerungen fur Vogele-
Teermaschinen entwickelt, die als Haupt- und
Nebenbedienstellen bezeichnet werden (und
Ubrigens fur ihr hervorragendes Design eine
Auszeichnung bekommen haben). Bei der Material-
auswahl wurde besonders fUr die Nebenbedien-
stelle groBer Wert auf Stabilitat und gleichzeitig
Flexibilitat gelegt, weil das Ger&t abnehmbar ist
und schlimmstenfalls auch herunterfallen kann.
Gewahlt wurde eine Polyurethanmischung aus
Bayflex und Baydur. NatUrlich missen die Gerate
wasserdicht sein — mit ein Grund, weshalb zu-
sammen 100 Gewindebuchsen u.a. zur Montage
der Bedienfelder eingeschaumt sind.

PUR-Gehéuse fir Haupt- und
Nebenbedienstelle

Hauptbedienstelle



Die Végele-Asphaltieranlage

Nebenbedienstelle

Fahrerarbeitsplatze 21



Armaturenbrett und Lenksé&ulenver-
kleidung in Liebherr-Kranwagen

FUr das Fahrerhaus des Liebherr-Mobilkrans (Bild 1)
stellt die Polymertechnik in Schillingsfurst eine
thermogeformte, dreiteilige Lenksaulenverkleidung
aus ABS her (Bild 2), dazu ein zweiteiliges Arma-
turenbrettgehduse, das Uber die gesamte Kabinen-
breite reicht (Bild 3 und 4) und aus PUR-Kompakt-
material geschaumt wird. Die Oberflachen werden
strukturlackiert. In Bild 5 ein Blick in die Kabine
des Mobilkrans.

Bild 1: Liebherr-Mobilkran

22

Bild 5: Fahrerarbeitsplatz des Liebherr-Mobilkrans



Facelift: KION-Kommissionierstapler
fur Hochregallager mit modernisiertem
Fahrerbereich

Bereits flr das Vorgdngermodell des Staplertyps
MX-X der KION Warehouse Systems in Reutlingen

war die C. F. Maier Europlast Entwicklungspartner
und Zulieferer. Herstellerwerk der Teile ist die C.F.
Maier Polymertechnik in Schillingsfurst. Mit dem

neuesten Facelift hat sich der Lieferumfang noch

erweitert. Eine Anzahl der Polyurethanteile sind

mit Bezugsziffern gekennzeichnet und benannt.

In der Serie werden mehrere Komponenten, zum

Beispiel das Spiegelgehause und das Leuchten-

gehause, vormontiert geliefert.

1 zweiteiliges Spiegelgehause
2 Leuchtengehause

3 Schranke rechts

4 Schutzprofil

5 Armauflage rechts und links
6 Eckprofil

7 Schranke links

8 Displaygehause

Fahrerarbeitsplatze 23
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Neuentwicklungen bei C.F. Maier-
Wohnmobildachern

C.F. Maier entwickelt und liefert seit fast 25 Jahren
unter dem Markennamen SCA Aufstell- und Hoch-
dacher fur Wohnmobile auf allen wichtigen Basis-
fahrzeugen. Die Marke stand von Anfang an fur
Spitzenqualitat und hohen technischen Standard.

Bei den Aufstelldachern hat sich eine zunehmende
Nachfrage auch dadurch ergeben, dass neuerdings
Aufstelldacher auch auf Caravans aufgebaut
werden. Tagsuber ergibt sich so ein luftiger Wohn-
bereich mit Uppiger Stehhdhe, nachts entsteht
ein zuséatzliches Hochbett fir zwei Personen.

Die jungste Generation der Schlafdacher bietet
eine ganze Anzahl von Verbesserungen: Die Auf-
stellhéhe des Daches und damit die Sitzhdhe auf
dem Bett ist jetzt ganzflachig gréBer, ein Latten-
rost und eine dickere Matratze verbessern den
Schlafkomfort, und eine glattflachige, ebene
Dachschale ermdglicht den Aufbau von Solar-
modulen. Das jetzt angewandte RTM-Verfahren
fUr die Dachhaut ergibt ein gut isoliertes Sand-
wich, das im Gegensatz zum bisherigen Hand-
laminat auch eine glatte Innenseite bietet.

Die neue Losung wurde zundchst fur den VW-
Bus Typ 5 entwickelt. Musterfahrzeuge waren auf
dem Caravansalon 2011 zu sehen, um ein erstes
Kundenecho zu bekommen. Es war erwartungs-
geman erfreulich, es gingen aber auch Hinweise
und Empfehlungen fir Optimierungen ein, die der-

zeit umgesetzt werden und in die Serienfertigung
einflieBen.

-



Hochschul-Zusammenarbeit mit der
HTW Aalen

Seit mehreren Jahren hat die C.F. Maier Euro-
plast die Zusammenarbeit mit der benachbarten
Hochschule fir Technik und Wirtschaft in Aalen
stark intensiviert. So entstanden in den letzten
vier Jahren nicht weniger als 24 Forschungs-
arbeiten rund um das Thema faserverstarkte
Kunststoffe; aus zehn Hochschulabsolventen
wurden C.F. Maier-Mitarbeiter. Derzeit laufen
Projekte zur Oberflachenverbesserung bei
Hochdruck-RTM-Teilen und zum Thema zer-
stérungsfreie Prifung von Faserverbundkunst-
stoffen. Dr. Michael Keigler, Entwicklungsleiter
der C.F. Maier Europlast, halt wéchentlich eine
Vorlesung an der Hochschule Uber das Gebiet
verstarkte Kunststoffe. Im Lehrstuhl Maschinen-
bau ist die Entwicklung eines Elektrofahrrads mit
neuem Leichtbaukonzept auf der Basis faserver-
stéarkter Kunststoffe geplant, das von C.F. Maier
ebenso unterstutzt wird wie ein Forderprojekt
zum Thema Zerspanung carbonverstarkter
Kunststoffe.

Die Zusammenarbeit zwischen der HTW Aalen
und C.F. Maier ist flir beide Seiten duBerst ge-
winnbringend und wird mit groBem Engagement
fortgesetzt.

Kurz notiert 25



Solaranlage auf den C.F. Maier-Werken

GroBflachige Industriedacher bieten sich an, leis-
tungsfahige Photovoltaikanlagen zu installieren und
so auf umweltfreundliche Art Energie zu erzeugen.
C.F. Maier hat zwei solche Projekte verwirklicht.

Bereits 2010 ging auf den Dachern des Kunst-
harzwerks und Leichtgusswerks in Kénigsbronn
eine Anlage mit einer Gesamtleistung von unge-
fahr 380000 KWh pro Jahr in Betrieb (Bild 1).
Damit kénnen theoretisch 85 Vierpersonenhaus-
halte mit Strom versorgt werden. Wahrend der
Betriebszeiten wird der erzeugte Strom in den
Firmen verbraucht, am Wochenende in das &ffent-
liche Netz eingespeist.

Im September 2011 startete die Anlage in Schil-
lingsfurst mit 1000 Modulen. 1080 gm sind auf
Fertigungshallen, der Rest mit 580 gm auf einer
Lagerhalle installiert. Mit der erwarteten Gesamt-
leistung von 223000 KWh pro Jahr kénnten
50 Vierpersonenhaushalte versorgt werden.
Auch hier wird der erzeugte Strom wahrend der
Betriebszeiten im eigenen Haus verbraucht.

C.F. Maier sieht in seinem Engagement einen
wichtigen Beitrag zum Einsatz regenerativer
Energie und fir den Umweltschutz.

Zabhler fur den eingespeisten Strom
am Standort Kénigsbronn

26 Kurz notiert

Bild 1: Teilansicht der Solaranlage
in Kénigsbronn

Teilansicht der Solaranlage in
Schillingsfiirst




C.F. Maier Abdecksysteme

Im nachsten Europlast-Report wird die Produkt-
gruppe Abdecksysteme im Mittelpunkt stehen.
C.F. Maier darf von sich sagen, auf diesem Gebiet
seit vielen Jahren technisch fuhrend zu sein.
Der Schwerpunkt liegt bei Klaranlagenabde-
ckungen aller Art mit zum Teil beeindruckenden
Spannweiten und hohen statischen Schwierig-
keitsgraden. Daneben finden Sondertypen auch

im Hochbau Verwendung.
’FMJ@ i ey
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C.F. Maier

GmbH & Co KG
Postfach 11 10

89548 Kdnigsbronn
WiesenstraBe 24

89551 Konigsbronn
Telefon +49 7328 81-01
Telefax +49 7328 81-104
cfm-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Polymertechnik
GmbH & Co KG

Postfach 11 41

91581 Schillingsfurst
IndustriestraBe 10

915683 Schillingsfurst

Telefon +49 9868 75-0
Telefax +49 9868 75-99
pts-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Composites Inc.

500 East Crystal Street
Lamar, Colorado 81052
USA

Telefon +1 719 3368745
Telefax +1 719 3363091
mail@cfmaier.com
www.cfmaier.com

C.F. Maier Europlast
GmbH & Co KG
Postfach 11 60

89548 Konigsbronn
WiesenstraBe 43

89551 Kénigsbronn
Telefon +49 7328 81-07
Telefax +49 7328 81-286
ep-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Polimer Teknik
Ltd. Sti.

E-5 Karayolu Uzeri
Marmaracik Mevkii

59850 Corlu/Tekirdag
Tarkei

Telefon +90 282 68467-00
Telefax +90 282 68467-01
info-ptt@c-f-maier.com.tr
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Composites Inc.
Coors Technology Center
16351 Table Mountain Pkwy.
Golden, Colorado 80403-1641
USA

Telefon +1 303 2788013
Telefax +1 303 2780940
golden@cfmaier.com
www.cfmaier.com

C.F. Maier Kunstharzwerk
GmbH & Co KG

Postfach 11 60

89548 Konigsbronn
WiesenstraBe 37-43

89551 Kdnigsbronn

Telefon +49 7328 81-02
Telefax +49 7328 81-218
khw-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Polimer-Technikai
Kft.

Felszabadulas utja 112

2645 Nagyoroszi

Ungarn

Telefon +36 35 574571
Telefax +36 35 375066
ptu-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

C.F. Maier Shairco KSA Ltd.

P.O. Box 9301

Jeddah 21413
Saudi-Arabien

Telefon +966 2 2682840
Telefax +966 2 2682430
cfm-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

cfmaier

FIRMENGRUPPE

C.F. Maier Leichtgusswerk
GmbH & Co KG

Postfach 11 65

89548 Konigsbronn
WiesenstraBe 43-47

89551 Kdnigsbronn

Telefon +49 7328 81-05
Telefax +49 7328 81-196
lgw-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de

ITAP - Industrie Tuniso-
Allemande du Plastique
S.A.R.L.

Zone Industrielle El Mazraa
8024 Tazarka

Tunesien

Telefon +216 72 225278
Telefax +216 72 225435
itap-info@c-f-maier.de
www.c-f-maier.de



